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RVS lijn
veelgestelde vragen

Waarom is deze lijn gebouwd?
Binnen de verduurzaming van de Benelux staat Itho Daalderop (CFL Holding/Klimaatgarant) voor de toepassing 

van warmtepompen. Het grootste deel van de toepassing van onze warmtepompen betreft all electric warmte-

pompen en bij deze systemen is een voorraadvat nodig voor de opslag van warm tapwater. Tot nu toe betrok 

Itho Daalderop de RVS vaten bij externe leveranciers (op onze specificatie gemaakt) en assembleerde de vaten 

samen met een eigen mantel tot Itho Daalderop voorraadvaten. Gezien de sterk groeiende portfolio in all electric 

warmtepompen, minder afhankelijk te willen zijn van toeleveranciers (en daarmee onze leveringsperformance 

beter te kunnen waarborgen) en last but not least gezien de wens voor een kwalitatief hoogstaande en milieu-

vriendelijke productietechniek hebben we besloten te investeren in een eigen productielijn voor RVS vaten.

Waarom is deze lijn zo bijzonder?
Vanuit kwaliteitsoogpunt zijn twee zaken belangrijk om te noemen: het is een volautomatisch lasproces waardoor 

de kwaliteit van de lassen niet meer lasserafhankelijk is. Daarnaast werken wij met een volledige laserlas 

waardoor minder warmte wordt ingebracht. Hierdoor worden minder oxides gevormd en er ontstaat een optimale 

verbinding.

Vanuit milieuoogpunt/duurzaamheid gezien heeft deze lijn een unieke reinigingsmethode die niet milieube-

lastend is in vergelijking met de traditionele methode van beitsen en passiveren. Tot slot wekken we binnenkort 

zelf de elektra op die nodig is voor de lijn.

Medewerkers die voorheen op de koperproductielijn werkzaam waren, krijgen nu de kans om nieuwe technieken 

te leren op deze lijn, dat maakt hun werk afwisselender en uitdagender. Daarnaast is veel aandacht besteed aan 

ergonomie. Door automatisering wordt fysieke belasting van medewerkers voorkomen.

Waarom is deze lijn de duurzaamste ter wereld?
Bij de traditionele productie van RVS moet het materiaal gebeitst en daarna gepassiveerd worden. Belangrijk om 

te weten is dat bij het lassen van RVS er een oxidelaag ontstaat. Deze oxides zorgen zorgt er voor dat het RVS 

gaat corroderen (roesten). Om dit te voorkomen moet de las gereinigd worden. Traditioneel gebeurt dit “beitsen” 

door de vaten onder te dompelen in een chemisch bad. Door deze behandeling krijgt het onderliggende metaal 

zijn oorspronkelijke corrosiebescherming terug. Dit is een milieu- en mensonvriendelijk proces en daarmee niet 

wenselijk voor fabricage van duurzame producten bij Itho Daalderop.



www.ithodaalderop.nl

Kortom, bij traditionele methoden komt chemisch afval vrij dat afgevoerd moet worden.

Op de Itho Daalderop productielijn wordt het RVS op een duurzame manier behandeld:

 - Verwijderen van de oxides gebeurt met glasparels, water en luchtdruk: 

Door het gebruik van glasparels met water en luchtdruk worden de oxides die gevormd zijn tijdens het 

lasproces verwijderd. De glasparels die verbruikt zijn verpulveren tot fijn stof (zand). De afgestraalde oxides 

worden samen met dit stof middels cyclonen en een filtersysteem uit het straalmedium gehaald. Het water 

wordt gerecycled en hergebruikt. Het zand wordt afgevangen in het filterdoek. De oxides worden in een tank 

magnetisch afgevangen, die oxides zijn metaaldeeltjes en worden gerecycled.

 - Herstellen corrosiebestendigheid gebeurt met water en perslucht: 

Nadat de tank gestraald is, ontstaat er een blanke RVS-huid. De tank wordt inwendig gereinigd met water en 

gedroogd met perslucht. Het aanwezige chroom gaat meteen een nieuwe verbinding aan met de aanwezige 

zuurstof in de tank waardoor er een binnen enkele uren een corrosiebestendige huid ontstaat.

Tot slot wordt de elektra die benodigd is voor de lijn opgewekt door zonnepanelen op het dak van de fabriek.

Wat is zo duurzaam aan de reinigingsmethode?
Belangrijk om te weten is dat bij het lassen van RVS er oxides ontstaan. Deze zorgen ervoor dat het RVS gaat 

corroderen (roesten). Om dit te voorkomen moet de las gereinigd worden. Traditioneel gebeurt dit “beitsen” door 

de vaten onder te dompelen in een chemisch bad. Dit is een milieu- en mensonvriendelijk proces en daarmee 

niet wenselijk voor fabricage van duurzame producten bij Itho Daalderop.

De door ons gebruikte reinigingsmachine heeft een zeer milieuvriendelijke manier van reinigen. De lasnaden 

worden gereinigd met een combinatie van perslucht, water en glasparels. Het water en de parels worden weer 

opgevangen en worden hergebruikt in het proces.

De afvalstroom van dit proces is minimaal. En hierbij komt een nog een ander voordeel van het RVS 444 naar 

voren. Doordat RVS 444 een ferritisch materiaal is, kunnen we de restdeeltjes met een magneet uit de afval-

stroom halen. 

Waarom is laserlassen bijzonder in deze toepassing?
Het toepassen van laserlassen is uniek bij de fabricage van boilers. Tot op heden wordt hier voornamelijk 

TIG-verbindingen voor gebruikt. Het voordeel van laserlassen is een veel hogere nauwkeurigheid. Het basisma-

teriaal deksels en mantels ondergaan voordat er gelast kan worden een nauwkeurige voorbewerking, de spleten 

tussen de lassen zijn kleiner dan 0,1 mm. Hierdoor ontstaat een kwalitatief betere las. Ook wordt er minder 

temperatuur in het materiaal gebracht wat de levensduur van de las en dus het vat ten goede komt. Tempera-

tuurverhoging in het materiaal zorgt voor structuurverandering waardoor het materiaal zwakker wordt.

Waarom is gekozen voor RVS 444?
Het roestvast staal dat wij gebruiken is van het type RVS(AISI) 444. Deze RVS soort is ontwikkeld voor de 

huishoudelijke apparatenindustrie zoal wasmachines, spoelbakken, vaatwasser en heet watertanks. Voordeel 

van RVS als materiaal is de mindere warmtegeleidende eigenschap wat ten goede komt aan het behoud van de 

gelaagdheid in het vat en de stilstandsverliezen. Door de combinatie van legeringselementen biedt RVS 444 een 

uitstekende corrosiebestendigheid en ongevoelig voor spanningscorrosie. De legering is ideaal voor toepassingen 

als warmtewisselaars, ketels en boilers. De Duitse en Zweedse overheden hebben de legering goedgekeurd voor 

het gebruik in buizen voor leidingwater en in andere toepassingen binnen drinkwater omgevingen.
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Welke voordelen heeft RVS voor voorraadvaten?
Bij de toepassing van warmtepompen waarbij er met lagere temperaturen wordt gewerkt en elke vorm van 

energieverlies een kritische rol speelt, worden er door Itho Daalderop RVS-voorraadvaten toegepast. Door de 

eigenschappen van het toegepaste RVS is er minder warmtegeleiding in het materiaal. Dit komt ten goede aan 

de gelaagdheid in het vat. Gelaagdheid is het verschil tussen het deel van het water dat warm is (boven in) en het 

deel dat koud is in de boiler (onder in).

Wat is bijzonder aan de aansluiting van het vat?
Opvallend is dat alle vaten geen aansluitingen op het boilervat hebben maar dat er enkel maar 1 opening 

aan de onderzijde is. In deze opening wordt een binnenwerk of insert geschoven. Vanzelfsprekend geeft dit 

wat uitdagingen in de ontwikkeling van toestellen maar er zijn 2 hele grote voordelen. De energieprestatie/

stilstandsverliezen van de vaten zijn subliem doordat er geen aansluitingen naar buiten zijn. Aansluitingen zijn 

warmtelekken naar buiten. Verder zijn aansluitingen op de tank altijd bewerkingen die potentieel de levensduur 

kunnen verkorten.

Welke impact heeft deze lijn op het bedrijf en de medewerkers?
Gezien de sterk groeiende portfolio in all electric warmtepompen, de wens de leverbetrouwbaarheid te kunnen 

waarborgen en last but not least gezien de wens voor een kwalitatief hoogstaande en milieuvriendelijke produc-

tietechniek hebben we besloten te investeren in een eigen productielijn voor RVS vaten.

Ook geeft eigen productie meer kennis over het materiaal en kan daarmee ook nuttige informatie vergaren die 

bijvoorbeeld in onze productontwikkeling van belang kan zijn. Hiermee kunnen we weer sneller met productont-

wikkeling inspelen op de wensen van de markt. Medewerkers die voorheen op de koperproductielijn werkzaam 

waren, krijgen nu de kans om nieuwe technieken te leren op deze lijn, dat maakt hun werk afwisselender en 

uitdagender. Daarnaast is veel aandacht besteed aan ergonomie. Door automatisering wordt fysieke belasting 

van medewerkers voorkomen.

Welke andere feiten zijn er over de RVS productielijn?
De lasdampen worden afgezogen waarbij de dampen gefilterd worden en de dampen niet naar buiten afgevoerd 

hoeven te worden. Dit komt ten goede aan het energieverbruik in de productiehal. 

De opstelling van de productielijn is een flowproductie. Een compacte opstelling waarbij buffervorming vermeden 

wordt. Weinig onderhanden werk wat de flexibiliteit van produceren van de verschillende type vaten ten goede 

komt. 

Nadat de tank uit de reinigingsinstallatie komt wordt het gat van de tank voorzien van een afdichting of warmte-

wisselaar. De las- en schroefverbinding, wordt 100% geïnspecteerd op lekkage. Dit lektesten gebeurt met een 

mengsel van argon met 5% waterstofgas. Een waterstofgasmolecuul is vele malen kleiner als een water- en/of 

luchtmolecuul. Dit proces zal binnen afzienbare tijd ook volledige geautomatiseerd gaan worden.

Wat gaan de klanten van deze lijn merken?
Doordat we productie in eigen hand nemen, kunnen we onze leverbetrouwbaarheid nog beter waarborgen. Ook 

vinden we het belangrijk dat wij onze eigen kwaliteitsborging kunnen doen. Daarnaast denken we sneller te 

kunnen innoveren aan de hand van wensen die leven in de markt.
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Hoeveel vaten kunnen op jaarbasis op de lijn gemaakt worden?
Er kunnen 70.000 vaten per jaar gemaakt worden.

Hoe lang duurt het maken van een vat?
Van het inschuiven van de platte RVS plaat tot een compleet vat duurt 6 tot 8 minuten. Het assembleren van het 

vat in de buitenmantel en het verpakken kost nog eens 15 minuten.

Welke maten RVS vaten worden er gemaakt?
De RVS-voorraadvaten behorende bij o.a. warmtepompen zijn er in 4 maten: 90, 150, 200 en 270 liter.


